ООО «Вилерен»

Опросный лист заказа внутрискважинного инструмента
Наименование (рабочее)________________________________________________________

Заказчик______________________________________________________________________

Количество ____________ шт. 
Аналог (если есть)_______________________________
Годовая (перспективная) потребность __________________________________________шт.

	№ п/п
	Наименование параметра

(характеристики)
	Размер-ность
	Требования заказчика

	1
	ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ

	1.1
	Расход при прокачке технологической жидкости
	л/с
	

	1.2
	Максимальное внутреннее давление
	МПа
	

	1.3
	Максимальное наружное давление
	МПа
	

	1.4
	Максимальный перепад давлений
	МПа
	

	1.5
	Максимальная осевая растягивающая нагрузка
	Кн
	

	1.6
	Максимальная осевая сжимающая  нагрузка
	Кн
	

	1.7
	Максимальный крутящий момент
	Н·м
	

	1.8
	Минимальный внутренний диаметр технологической колонны
	мм
	

	1.9
	Максимальная глубина спуска КНБК
	м
	

	2
	ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЖИДКОСТИ

	2.1
	Наименование технологических жидкостей (растворов)
	

	2.2
	Содержание твердых частиц:

	2.2.1
	Объемная концентрация
	%
	

	2.2.2
	Размеры частиц (абразивных/неабразивных)
	мм
	

	2.3
	Рабочая температура ,tp
	0С
	

	2.4
	Применяемые кислоты/ % содержание в растворе
	%
	

	2.5
	Наличие СО2 и H2S/ % содержание в растворе
	%
	

	3
	МАТЕРИАЛЫ, ПРЕДЛАГАЕМЫЕ К ИСПОЛНЕНИЮ

	3.1
	Стали 
	

	
	Сталь 40Х (основной), Сталь 45, Сталь 35Л, Сталь 65Г, Сталь 60С2А
	

	3.2
	Коррозионно-стойкие стали и сплавы
	

	
	Сталь 30ХМА, Сталь 40Х13 Сталь  12Х18Н10Т, Сталь 316Ti, Сплавы на основе никеля. 
	

	4
	УПЛОТНЕНИЯ

	4.1
	Уплотнения  кольца круглого сечения по ГОСТ 18-829-73, ГОСТ 9833-73 из резин 2-ой группы
(Р до 35 Мпа,  t до 100 С˚)
	

	4.2
	Уплотнения  кольца круглого сечения

 по ТУ 2512-017-46521402-2005 из термостойкой резиновой смеси  (Р до 35 Мпа,  t до 200 С˚)
	

	4.3
	Уплотнения  кольца круглого сечения из полиуретанов  (Р до 75 Мпа,  t до 180 С˚)
	


	5
	ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ГНКТ


	5.1
	Наружный Ø ГНКТ
	мм
	

	5.2
	Толщина стенки ГНКТ
	мм
	

	5.3
	Марка ГНКТ/ Грейд
	
	

	5.4
	Предел текучести материала ГНКТ   (T)
	МПа
	

	5.5
	Предел прочности (в)
	МПа
	

	5.6
	Длина ГНКТ на барабане колтюбинговой установки
	м
	

	6
	КОЛОННЫ НКТ ИЛИ ОБСАДНЫЕ ТРУБЫ В КОТОРЫХ ПРЕДПОЛАГАЕТСЯ ПРОВОДИТЬ РАБОТЫ

	6.1
	Диаметр  НКТ
	мм
	

	6.2
	Толщина стенки
	мм
	

	6.3
	Марка НКТ 
	
	

	6.4
	Посадочные муфты и места уменьшения вн. диаметра в НКТ (место установки)
	м
	

	6.5
	Вн. размеры в Посадочной муфте или месте уменьшения вн. диаметра
	
	

	7
	РАЗМЕРЫ ИЗВЛЕКАЕМЫХ ОБЪЕКТОВ 
(ДЛЯ ЛОВИЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА)

	7.1
	Диаметр нар. (размеры ловильной шейки)
	мм
	

	7.2
	Длина (размеры ловильной шейки)
	мм
	

	7.3
	Диаметр извлекаемого кабеля, троса или проволоки
	мм
	

	7.4
	Диаметр внутренний min и  max (для внутренних труболовок)
	мм
	

	7.5
	ПРОЧИЕ РАЗМЕРЫ ПОЯСНЕНИЯ И ТРЕБОВАНИЯ К ПРОТОТИПУ

	
	


К рассмотрению принимаются опросные листы с полностью заполненными  адресными строками и строками контактов.
Опросный лист заполнил:_____________________________________________________________________


(Ф.И.О., должность, дата)

Адрес:_______________________________________________________________________

Тел.______________________________________ ____e-maill_______________________
